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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的

规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及到专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。
本文件由浙江省标准化研究院牵头组织制订。
本文件主要起草单位：宁波强生电机有限公司。

本文件参与起草单位：宁波市艾博尔电机制造有限公司。

本文件主要起草人：卢连苗、杨军明、陈建荣、张焕、劳科奇。　

本文件评审专家组长：******。

本文件由浙江省标准化研究院负责解释。
家用和类似用途反渗透净水机、纳滤净水机专用加压泵

范围
本文件规定了家用和类似用途反渗透净水机、纳滤净水机专用加压泵（以下简称为“泵”）的术语和定义、产品分类和型号命名、基本要求、使用条件、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存和质量承诺。

本文件适用于家用和类似用途的反渗透净水机、纳滤净水机用加压泵。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期的对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1019  家用和类似用途电器包装通则

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4208—2017   外壳防护等级
GB 4706.1—2005  家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求

GB 4706.66—2008  家用和类似用途电器的安全  泵的特殊要求

GB 4806—2016 食品安全国家标准
GB/T 5169.11—2006 电工电子产品着火危险试验 第11部分 灼热丝热丝基本试验方法 成品的灼热丝可燃性试验方法

GB 5749  生活饮用水卫生标准 

GB/T 9969  工业产品使用说明书  总则 

GB/T 10125—2012  人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T 17219生活饮用水设备及防护材料卫生安全评价规范
JB/T 8098—1999  泵的噪声测量与评价方法

QB/T 4697—2014  家用和类似用途反渗透净水机、纳滤净水机专用加压泵
术语和定义

QB/T 4697—2014界定的术语和定义适用于本文件。
产品分类和型号命名

产品分类
按照功能分类，具体功能代码表示如下：

常规泵，用字母C表示；

稳压泵，用字母W表示；

自吸泵，用字母S表示；

断水泵，用字母D表示；

其他泵，用字母Q表示。

按产品流量规格分类，具体流量规格表示如下：

0.55L/min,用50表示；

0.9 L/min,用75表示；

1.0 L/min,用100表示；
1.5 L/min,用150表示；
2.0 L/min,用200表示；
2.3 L/min,用300表示；
2.5 L/min,用400表示；
3.2 L/min,用600表示；
4.0 L/min,用800表示；
4.8 L/min,用1000表示；
5.2 L/min,用1200表示。

按封堵压力分为：

0.9Mpa,用125表示；
1.05Mpa,用150表示。
型号命名 

DP－(－(－(－( 

                              设计序号：企业自定

                              产品类型：见4.1.1 
                              流量规格：见4.1.2

                              封堵压力：见4.1.3
                              产品名称代号：表示隔膜泵
DP-125-50-W-01，表示封堵压力为0.9Mpa，流量规格为0.55L/min，带稳压功能，设计序号为01的泵。
基本要求

设计研发

应具备电机性能的优化设计能力。

应具备运动机构的运动仿真及三维建模设计。

原材料和部件

所有料件都应该符合RoHS和REACH环保要求。
泵中与水接触的材料及部件应符合GB/T 17219、GB 4806。
工艺装备

应具备电机硅钢片高速冲压设备。
应具备全自动转子生产设备。
应具备泵密封性能在线检测设备。 
5.3.4  应有对泵流量全检的设备。
检验检测

应具备跳动检测仪、粗糙度测量仪、平面投影仪、漆包线连续性和软化击穿试验仪、弹簧疲劳试验机、轴承震动测试仪、磁瓦磁通量检测仪、膜片阀片耐折试验机、高低温实验箱等零件检测设备。

应具备活塞片安装后角度视觉检测系统、静态水压密封性检测设备。
应具备整泵外观、结构、额定电流、额定流量、最大电流、出水压力、封堵压力、自吸、密封性、电气安全项目检测能力。
应具备整泵噪音、爆破压力、运行性能、抗脉冲水压性能、温升性能、防水性能、盐雾测试、耐燃性检测设备。
使用条件

进水要求

以符合GB 5749的市政自来水或其他集中式供水为原水；

压力：0.1 MPa～0.4 MPa（自吸泵除外）；

温度：5 ℃～38 ℃。

电源

电压:（24±0.5）VDC或（36±0.5）VDC。

环境条件
温度：4℃～40℃；

相对湿度：不大于90%（25 ℃时）。

技术要求

外观
应符合GB 4706.66的规定。
结构

符合GB 4706.66的规定。
卫生安全
泵中与水接触的材料及部件应符合GB/T 17219、GB 4806的要求。
额定电流、最大电流、额定流量及出水压力、封堵压力

在符合试验条件下，泵的额定电流、额定流量、出水压力、封堵压力、最大电流应符合表1的规定。

基本参数

	流量  

规格
	额定电压（VDC）
	额定电流/A
	额定流量

/（LPM）
	最大电流/A 

（出口封时）
	测试管径
	进水压力为（0.21±0.02）MPa时

	
	
	
	
	
	进水管
	出水管
	出水压力/MPa
	封堵压力/MPa

	50加仑
	24
	≤0.65
	≥0.55
	≤1.2
	DN8
	DN8
	0.5±0.02
	0.9±0.1

	75加仑
	24
	≤0.8
	≥0.9
	≤1.4
	
	
	
	

	100加仑
	24
	≤1.0
	≥1.0
	≤1.8
	
	
	
	

	150加仑
	24
	≤1.3
	≥1.5
	≤2.1
	
	
	
	

	200加仑
	24
	≤1.8
	≥2.0
	≤2.5
	
	
	
	

	300加仑
	24
	≤2.6
	≥2.3
	≤3.2
	DN10
	DN8
	0.7±0.02
	1.05±0.15

	400加仑
	24
	≤2.8
	≥2.5
	≤3.8
	
	
	
	

	600加仑
	36
	≤2.5
	≥3.2
	≤3.1
	DN10
	DN10
	
	

	800加仑
	36
	≤3.5
	≥4.0
	≤4.3
	
	
	
	

	1000加仑
	36
	≤3.8
	≥4.8
	≤4.5
	
	
	
	

	1200加仑
	36
	≤4.2
	≥5.2
	≤5.0
	
	
	
	


自吸 

生产厂标称有自吸功能的泵，干态自吸不应小于2 m。

密封性 

泵体部分在经过水压1.2 MPa，15 min测试后，应无渗漏现象。

噪声 

噪声不大于表2中的数值（声压级）。

噪声
	型  号
	50

加仑
	75

加仑
	100

加仑
	150

加仑
	200

加仑
	300

加仑
	400

加仑
	600

加仑
	800

加仑
	1000

加仑
	1200

加仑

	噪声/dB（A）
	38
	43
	43
	43
	43
	48
	48
	48
	48
	48
	48


电气安全 

应符合GB 4706.1和GB 4706.66的规定。
机械强度 

应符合GB 4706.66—2008中第21章规定。
爆破压力

不应小于3.2 MPa。

抗脉冲水压性能

在非工作状态下，泵应无变形、损坏与渗漏水现象。
运行性能

连续运行

在额定条件下连续运行后，无漏水、电机卡死现象，流量和压力性能参数不低于额定参数的90%。

断续运行

电机启动10万次，电机无卡死、漏水、噪升超标的现象，泵的流量和压力性能参数不低于额定参数的90%。
温升性能
泵体表面的最高温度与环境温度的差值不应大于35 K。

防水性能
按GB/T 4208—2017等级IPX4级检测方法，产品内部无渗水。

盐雾测试

经过48小时盐雾实验后，样品表面无生锈。

耐燃性
外壳塑料件必须通过550℃；连接件截流超过0.2A，则支撑该部件的绝缘件和距离该部件3mm内的绝缘件，应该经受GB/T 5169.11规定的750℃灼热丝试验要求。

试验方法
试验条件

试验的一般条件

除对试验条件已作具体规定的试验外，试验应在下列条件下进行： 

环境温度：（25±3）℃； 进水水温：（25±1）℃；

相对湿度：45%～75%； 

大气压力：86 kPa～106 kPa；进水压力：（0.2±0.02）MPa；

试验电压：按表1要求； 

其他：无外界气流、无强烈阳光和其他辐射作用的室内。

测试的主要仪器设备

用于型式检验的电流表、电压表的精度不应低于0.5级，出厂检验可用1.0级；

测量温度、压力、流量用的仪表，其精度不应低于1.5级； 

测试用输水管按表1要求；

计时器的准确度应达到±1 s。

外观
视检。
结构
按GB 4706.66—2008中第22章规定的方法进行。

卫生安全
按GB/T 17219及GB 4806—2016规定的方法进行。

额定电流、最大电流、额定流量及出水压力、封堵压力
按QB/T 4697—2014中附录A.1规定的方法进行。

自吸
按QB/T 4697—2014中附录A.2规定的方法进行。

密封性
将泵及其附件安装好，并将出水口封闭，用液体增压至1.2MPa，持续时间为15min，观察泵有无泄漏。

噪声
按JB/T 8098—1999中4.2规定进行测试，测点高度和测点距离均为lm。

电气安全
按GB 4706.1和GB 4706.66规定的方法进行。

机械强度

按GB 4706.66—2008中第21章规定的方法进行。

爆破压力

泵在非工作状态下，将出水口封闭，将进水口压力以不大于0.69 MPa/s提升至3.2 MPa，此压力下保持5 min，观察泵体有无变形、损坏与渗漏水现象。

抗脉冲水压性能

泵在非工作状态下，将出水口封闭，调节进水口压力使承压部件承受0 MPa～1.04 MPa变化，设置升压时间为1 s，保压时间为1 s，降压时间为2 s，以此为1次，进行10万次高低水压变化试验后，观察泵有无变形、损坏与渗漏水现象。

运行性能

连续运行性能

泵在额定工作条件下运行2000 h，观察泵有无漏水、电机卡死、噪声超标的现象，并检测泵的流量和压力性能参数。

断续运行性能

泵以运行10 s、停止5 s为1次，启动10万次，观察电机有无卡死、泵有无漏水、噪声有无超标的现象，并检测泵的流量和压力性能参数。

温升性能
在额定条件下连续运行2.5 h，用温度检测仪测得的泵体的头部、中间、尾部3点的表面的温度取其最高温度与环境温度的差值。

防水性能
按GB/T 4208-2017标准IPX4级测试。
盐雾测试

按GB/T 10125盐雾试验方法进行48小时盐雾测试。

耐燃性测试

技术要求

试验样品如果没有燃烧或不灼热，或符合下面的情形，则认为通过了本灼热丝试验：

如果试验样品的火焰或灼热在移开灼热丝之后的30s内熄灭，即te≤ta＋30s；

当使用规定的包装绢纸的铺底层时，绢纸不应起燃。

ta：指施加灼热丝时间

te：指从灼热丝顶部施加开始到火焰熄灭的持续时间

测试方法

试验方法按GB/T 5169.11规定进行，外壳件按550度要求实验，支撑载流件按750 ℃要求实验。
检验规则
检验分类
检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
出厂检验由泵的制造厂质检部门负责，对每台产品进行检验，检验合格并附有产品合格标志方可出厂。
出厂检验项目及其不合格分类见表3。
出厂检验

	序 号
	检验项目
	要 求
	试验方法
	不合格分类

	
	
	
	
	A
	B
	C

	1
	外  观
	7.1
	8.2
	
	
	√

	2
	结  构
	7.2
	8.3
	√
	
	

	3
	额定电流
	7.4
	8.5
	
	√
	

	4
	额定流量
	7.4
	8.5
	
	√
	

	5
	最大电流
	7.4
	8.5
	
	√
	

	6
	出水压力
	7.4
	8.5
	
	√
	

	7
	封堵压力
	7.4
	8.5
	
	√
	

	8
	自  吸
	7.5
	8.6
	
	√
	

	9
	密封性
	7.6
	8.7
	√
	
	

	10
	电气安全
	7.8
	8.9
	√
	
	


抽样方案

采用GB/T 2828.1中一般检查水平Ⅰ的一次抽样方案，以每百单位产品不合格品数为批质量。

不合格分类 

不合格分成A类（严重）、B类（主要）、C类（次要）3类，见表3。 

接收质量限(AQL) 

A类不合格不可出现；B类为2. 5；C类为6. 5。若样本中出现A类不合格，则判该批出厂检验不合格。 

出厂检验合格与否的判断 

按GB/T 2828.1中的规定。 

型式检验
有下列情况之一时，应进行型式试验：
新产品试制定型鉴定时； 

更改主要原材料、零部件或更改工艺设计时； 

产品转厂生产时； 

产品停产半年后恢复生产时； 

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时；

出现重大质量事故时。 
型式试验项目及其不合格分类见表4.

型式检验
	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	不合格分类

	
	
	
	
	A
	B
	C

	1
	外  观
	7.1
	8.2
	
	
	√

	2
	结  构
	7.2
	8.3
	√
	
	

	3
	卫生安全
	7.3
	8.4
	√
	
	

	4
	额定电流
	7.4
	8.5
	
	√
	

	5
	额定流量
	7.4
	8.5
	
	√
	

	6
	最大电流
	7.4
	8.5
	
	√
	

	7
	出水压力
	7.4
	8.5
	
	√
	

	8
	封堵压力
	7.4
	8.5
	
	√
	

	9
	自  吸
	7.5
	8.6
	
	√
	

	10
	温升性能
	7.13
	8.14
	
	
	√

	10
	防水性能
	7.14
	8.15
	
	√
	

	11
	盐雾测试
	7.15
	8.16
	
	√
	

	12
	耐热、耐燃性
	7.16
	8.17
	√
	
	

	13
	密封性
	7.6
	8.7
	√
	
	

	14
	噪  声
	7.7
	8.8
	
	
	√

	15
	电气安全
	7.8
	8.9
	√
	
	

	16
	机械强度
	7.9
	8.10
	
	√
	

	17
	爆破压力
	7.10
	8.11
	√
	
	

	18
	抗脉冲水压性能
	7.11
	8.12
	√
	
	

	19
	运行性能
	7.12
	8.13
	
	√
	


型式试验的样品应从出厂检验合格的产品中按GB/T 2828.1随机抽样，抽样方案见表5。
抽样方案
	判别水平
	抽样方案
	样本大小
	不合格质量水平（RQL）

	
	
	
	A类

RQL=30
	B类

RQL=65
	C类

RQL=100

	Ⅰ
	一次
	n=3
	Ac    Re
	Ac    Re
	Ac    Re

	
	
	
	0      1
	1     2
	2     3


型式试验的A类项目均属致命缺陷，A类项目判定应100%合格，若出现1台、项不合格，即判该批次产品不合格；若出现其他类别不合格项，可从同一批中加倍抽样对不合格项进行复检，若仍出现不合格项，则判该次型式试验不合格。

标志、包装、运输、贮存
引用标准QB/T 4697－2014
质量承诺 

在用户按照正确的工况条件下使用，制造商应保证RO泵在出厂之日起24个月内且累计使用时间不超过2000小时内，保证RO能正常良好运行。如出现相关性能不达标等问题，制造商应无偿地为用户修理或者更换产品。

制造商应有信息追溯系统，保证产品具有可追溯性的唯一性标识。

客户提出质量问题后，应在24小时内及时响应。


引用标准QB/T 4697－2014  
参 考 文 献

[1]  NSF/ANSI 58-2007  反渗透饮用水处理系统（美国国家标准/美国卫生基金会）























2

